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La presente invention a pour objet un vitrage et 
notamment un vitrage isolant, compose d'au moins 
deux vitres disposees a une distance determinee, 
maintenues a leur bords au moyen d'un encadre- 
ment obturant i'espace entre les vitres, les parties 
des vitres en contact avec le chassis de fenetre ou 
similaire etant pourvues d'un revetement. 

On connait de nombreuses realisations de vitra- 
ges de cette nature. Dans de tels vitrages, il im- 
porte que I'espace entre les vitres de ce vitrage 
dit isolant soit obture en permanence de maniere 
hermetique dans toutes les conditions, memes ex- 
tremes, de maniere a prevenir les depots de buee 
sur les faces internes des vitres. Les mastics utilises 
a cette fin durcissent a la iongue et se fissurent. 
Ce fait presente des inconvenients, surtout dans le 
cas de vitrages isolants, le mastic fissure pouvant 
absorber de 1'humidite qu'il elimine peu a peu sous 
forme de vapeur, souvent meme sous pression, va- 
peur atteignant egalement les vides interieurs ou 
les fissures capillaires. 

Pour ces iraisons, on a deja renonce a 1'emploi 
de mastic pour la pose .des vitrages.. isolants _et on ... 
a utilise a la place du mastic un profile en forme 
de « U » en matiere synthetique ou plastique, le- 
quel est place sur tout le perimetre de la vitre. Ce 
profile rend un placement hermetique du vitrage 
plus difficile; en outre, 1'obturation n'est pas tou- 
jours suffisante. 

La presente invention a pour objectif de pallier 
les inconvenients susmentionnes en realisant un nou- 
veau vitrage pouvant etre pose sans mastic^ bon mar- 
che, rationnel et d'un placement facile. 

Cet objectif est atteint grace au fait que ies par- 
ties de la vitre en contact avec la feuillure du chas- 
sis destinee a la maintenir sont pourvues d'un re- 
vetement s'appli quant d'une maniere intime a la 
surface de la vitre et presentant une consistance 
elastique, remplagant le mastic. 

Les avantages que presente 1'invention seront 



exploites au maximum lorsque la vitre est pour- 
vue du revetement remplacant un mastic sur les 
lieux de sa fabrication. Dans ce cas, la pose du 
vitrage sur le chantier ne depend plus du travail 
souvent irregulier de 1'ouvrier. La presente inven- 
tion permet a present la pose impeccable et sans 
mastic de vitrages de toute nature. 

Une masse de matiere plastique ou synthetique, 
par exemple a base de caoutchouc de polysUhure; 
convient particulierement pour la confection de la 
bande de revetement. Cette masse peut etre appli- 
quee au pistolet sur la vitre et durcit pour former 
une bande adhesive restant elastique dar\s une gam- 
me de temperatures s'etendant d'environ moins 
50 °C a plus de 100 °C. f 

D'apres 1'experience pratique, un devloppement 
de 1'invention a permis de constater qu'une amelio- 
ration supplementaire pouvait etre obtenue lorsque 
le revetement remplagant le mastic d'une face de 
la vitre est reuni a celui de l'autre face de la vitre 
au moyen d'un profile metallique de preference en 
acier fin, presentant la forme generale d'un « U », 
le fond du profil etant en contact avec.le chant du 
vitrage ou avec le revetement garnissant celui-ci, 
les deux ailes etant en contact avec le revetement 
des deux faces, ces ailes etant de preference incli- 
nees vers la surface de la vitre. Cette disposition 
augmente non seulement la resitance a la pression 
de vapeur du joint d'etancheite du vitrage, mais ren- 
force d'une maniere optimale les moyens destines 
a cet effet. 

L'invention sera maintenant decrite plus en detail 
avec reference au dessin representant des exemples 
de realisation et dans lequel : 

La figure 1 est une vue partielle en perspective 
d'un vitrage isolant conforme a l'invention. 

La figure 2 est une coupe verticale du montage 
d'un vitrage isolant suivant la figure 1 dans la feuil- 
lure de chassis de fenetre. 

La figure 3 et la figure 4 trepresenterit les merries 
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/ues d'une forme d'execution perfectionnee de I 
'invention, comportant un profil metallique en 

i u ». 

Le vitrage isolant represente par ie dessin est com- 
Dose de deux vitres 1 et 2, reunies au moyen d'un 
Drofile 4 par exemple en chlorure de polyvinyle, 
place le long -de leur perimetre 3 et les maintenant 
a distance appropriee, formant ainsi une structure 
unitaire. 

A la surface interne des yitres, une cavite 7. 8, 
en forme de r tande subsiste entre les ailes 4' et 4" 
du- profile 4, cette cavite etant remplie d'un mate- 
riau d'etancheite adherant hermetiquement au verre 
des vitres 1, 2, ainsi qu'au profile 4. Ce materiau 
garde une consistance elastique semblable a celle 
du caoutchouc et peut s'adapter des lors aux dila- 
tations thermiques, de sorte que l'etancheite du vi- 
trage isolant est parfaitement conservee. 

La face exterieure du vitrage isolant decrit pre- 
sente deux autres bandes de revetement 9 et 10. 
Ce revetement est forme par une masse de matiere 
plastique ou synthetique, adherant fortement au 
verre des vitres 1 et 2. En outre, cette masse pos- 
sede la propriete de rester elastique a la maniere 
du caoutchouc. Cette masse provoque en outre un 
collage intime aux endroits de contact sous pression. 
L'epHissellr des bandes 9 et 10 est determinee de 
maniere a couvrir lateralement 1'aile inferieure 4" 
du profile 4. , Ainsi l'etancheite de. la couche sepa- 
ratrice entre les chants 5 et 6 des vitrages et Taile 
4'' du profile adjacent a ces surfaces est assuree 
par rapport a 1'exterieur. 

La hauteur des bandes de revetement 9 et 10 est 
determinee de maniere telle qu'el'les couvrent toute 
la hauteur des feuillures 11 dans lesquelles sont 
places les vitrages isolants dans les chassis de fe- 
netre 12 (voir fig. 2). Lorsque ensuite le jet d'eau 
13 est applique soli dement contre le vitrage isolant 
monte dans la feuillure 11, et que ce jet d'eau 
est main ten u au moyen de la cheville ou de la vis 
14, jes- revetements .9 et .. 10 _ forment un joint 
d'etancheite correspondant a un mastiquage. En 
meme temps' ces irevetements 9 et 10 s'appliquent 
egalement par leurs faces exterieures hermetique- 
ment coritre la feuillure 11 ou le jet d'eau 13. 
Grace aux proprietes elastiques de ces revetements 
9 et 10 on obtient en meme temps le siege de fixa- 
tion solide poursuivi pour le vitrage isolant, lequel 
ne peut plus absorber d'humidite ni d'eau. 

Le vitrage isolant suivant 1'invention presente 
1'avantage que les revetements 9 et 10 peuvent 
etre appliques en usine sur le vitrage isolant com- 
pletement assemble et permettent des lors de rea- 
liser une-pose du vitrage sans mastic, sur le chan- 
tier meme, dont la qualite est superieure a celle du 
vitrage classi que a mastic. 

Les revetements 9 et 1 Or peuvent etre constitues 
par. tourei matiere synthetique ou plastique appro- 



priee, qui presente les qualites susmentionnees. II 
peut egalement s'agir d'un materiau dit a deux ou 
plusieurs couches, ou stratifie. Ce materiau peut etre 
un materiau injectable a 1'etat visqueux. qui sous 
faction de la chaleur se solidifie rapidement pour 
adopter une consistance similaire k celle du caou- 
tchouc, comme c'est par exemple le cas pour le ca- 
outchouc de polysulfure. 

Bien que I'exemple de realisation se rapporte spe- 
cialement a un vitrage isolant de la nature decrite, 
1'invention n'est nullement limitee a un tel vitrage. 
Un montage similaire sans mastic peut egalement 
etre applique a d'autres vitres, qu'il s'agisse de la 
realisation d'un vitrage dit compose ou d'un vitrage 
isolant dont 1'espace entre les vitres n'est pas rem- 
pli d'air ou de gaz, mais le cas echeant d'une autre 
couche intermediate isolante, laquelle peut even- 
tuellement aussi etre liquide, le liquide pouvant 
evenluellement meme se solidifier apres une cer- 
taine duree de traitement. 

La forme de realisation suivant les figures 3 et 
4 differe de la forme d'execution ci-dessus decrite 
essentie'llement par le fait que dans les revetements 
lateraux 9 et 10 est encore enrobe un profile metal- 
lique 15, par exemple en acier special, formant une 
armature comme le representent les figures, et cons- 
tituant un joint supplemental. Ce profile constitue 
une couche d'etancheite supplemental. Son ame 
centra'le 15' est prevue a 1'exterieur et occupe toute 
la largeur du vitrage isolant, y compris 1'epais- 
scur des revetements 9 et 10. Dans la zone des 
angles inferieurs du profile d'encadrement, la ou 
commencent les ailes 15a du profile 15, sont prevus 
de part et d'autre des bourrelets de renforcement 
156. Les ailes 15a, totalement enrobees dans les 
revetements 9 et 10, ont une pente dirigee vers les 
vitres 1 et 2 et peuvent meme venir en contact avec 
celles-ci par leurs extremites anterieures. Entre 1'ai- 
le 4" du profile plastique et Tame centrale du pro- 
file metallique 15 peut encore etre prevue une cou- 
che plus ou. moins mince .16 de la . masse_ des reve- 
tements 9 et 10, qui reunit egalement de maniere 
homogene ces revetements 1'un a 1'autre. La masse 
de revetement situee sous les ailes 15a est de prefe- 
rence appliquee avant que les ailes 15a soient cin- 
trees en direction des vitres 1 et 2 constituant ul- 
terieurement le vitrage isolant. Les revetements 9 
et 10 s'epaississent quelque peu en cone vers le 
dessus. Pour 1'ensemble du vitrage isolant monte 
dans la feuillure 11, il en resulte le long du bord 
superieur de cette feuillure un serrage accru, en- 
core plus etanche, de la masse 9 et 10. 

RESUME 

La presente invention a pour objet un vitrage, 
notamment un vitrage isolant, compose d'au moins 
deux vitres ecartees 1'une de 1'autre, reunies le long 



de leur bord exterieur par un encadrement qui en- 
ceint i'espace interieur et qui aux endroits, ou le 
vitrage est pose, sur le chantier, dans le chassis de 
ferietre ou similaire, est pourvu d'un revetement, 
vitrage presentant les caracteristiques suivantes, 
considerees isolement ou selon leurs di verses combi- 
naisons possibles : 

1° Le revetement est applique de maniere her- 
metique sur les vitres et presente une consistance 
elastique, remplacant le mastic, de telle sorte que 
le vitrage peut etre pose sans mastic sur le chantier; 

2° Le revetement exterieur equivalent au mas- 
tic et qui le remplace est pose sur le vitrage a Fu- 
sine de fabrication de celui-ci ; 

3°,Le revetement remp'lagant le mastic a une 
epaisseur telle qu'un profile en matiere plastique 
ou synthetique, servant a assurer la protection des 
bords exterieurs du vitrage isolant; dispose devant 
ces bords, est encore recouvert lateralement par 
les faces lateraies du revetement; 

4° Le revetement exterieur en forme de bande 
remplagant le mastic presente une largeur telle le 
long des faces lateraies du vitrage isolant, sur le 
bord exterieur de ce dernier, que les vitres sont 
encore recouvertes par le revetement, dans la me- 
sure ou elles sont situees dans la feuillure du chas- 
sis qui les maintient ; 

5° Le revetement exterieur remplagant le mastic 
est constitue par des bandes, par exemple en matiere 
plastique ou synthetique, appliquees au pistolet sur 
les vitres, et se solidifiant ensuite sous forme de 
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bandes elastiques, exergant une action adhesive 
sous pression; 

6° Le revetement exterieur remplagant le mastic 
est constitue par une masse a base de caoutchouc 
de polysulfure; 

7° Le revetement exterieur remplagant le mastic 
dispose d'un cote du vitrage est reuni au revete- 
ment dispose de 1'autre cote du vitrage par un pro- 
file metallique ayant en substance ia forme d'un 
« U », de preference en acier special, dont Tame 
centrale est appliquee exterieurement sur les chants 
du vitrage ou ses revetements exterieurs, sur toute 
la largeur de ces chants, et dont les deux ailes sont 
enrobees dans lesdits revetements, ces deux ailes 
etant de . preference inclinees vers le plan des 
vitres; 

8° Les ailes du profile en « U » sont formees 
sur son ame centraie sous forme d'un bourrelet 
annulaire et sont par ailleurs entierement enrobees 
dans les revetements lateraux ; 

9° A 1'interieur du profile metallique, sur 1'ame 
de celui-ci, est disposee une couche reunissant les 
deux revetements lateraux et constitute par le meme 
. materiau que ceux-ci, formant une piece avec des 
revetements lateraux; 

10° Les revetements lateraux s'epaississent quel- 
que peu en cone vers le haut. 

Franz Xaver BAYER 

> Par procuration * 

Jean-Marie Pi^dalu 
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